TEHNICKI LIST

Sikaflex®-515

BUILDING TRUST

ViSenamenska masa za zaptivanje na bazi silan-terminiranog polimera (STP)

OPS3TI PODACI O PROIZVODU (ZA VISE INFORMACIJA POGLEDATI BEZBEDONOSNI LIST)

Hemijska osnova

Silan-terminirani polimer

Boja (CQP001-1)

Bela, svetlo siva, crna

Mehanizam ocvrséavanja

Stvrdnjava u dodiru sa vlagom

Gustina (neocvrsli materijal) u zavisnosti od boje | 1.5 kg/I
Stabilnost (non-sag svojstva) Dobra
Temperatura pri nanoSenju materijala vazduh |5-40°C
Stvaranje pokorice (CQP019-1) 25 minuta A

Brzina odvrséavanja (CQP049-1)

(pogledati dijagram)

Skupljanje (CQP014-1) 3%

Tvrdoéa po Shore A (CQP023-1 / ISO 48-4) 25

Zatezna &vrstoca (CQP036-1 / 1SO 527) 1.1 MPa

lzduZenje pri lomu (CQP036-1 / I1SO 527) 300 %

Otpornost na Sirenje pukotine (propagacija pukotine) (CQP045-1 / 1SO 34) 5.0 N/mm

Radna temperatura (CQP513-1) -50-90 °C

120°C

Rok trajanja kartusa / unipack | 12 meseci B

kanta / bure |9 meseci 8

CQP = Postupak upravljanja kvalitetom

OPIS PROIZVODA

Sikaflex®-515 je jednokomponentna masa za
zaptivanje na bazi silan-terminiranog
polimera (STP) koji stvrdnjava u dodiru sa
vlagom iz vazduha. Dobro se vezuje na mnogo
razli¢itih vezivnih povrsina kao Sto su metali,
ABS, PC, FRP materijali i drvo, bez potrebe za
posebnom obradom, a masa za zaptivanje je
pogodna za vecinu unutrasnjih i spoljasnjih
primena.
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A)23°C/50%r.h.
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REDNOSTI PROIZVODA
Brzo vreme stvaranje pokorice

Dobro se vezuje na mnogo razlic¢itih podloga
bez potrebe za posebnom prethodnom

obradom

Bez izocijanata, rastvaraca, silikona i PVC

Odli¢na obradivost
Moze da se prefarba
Slab miris

DOKUMENT SE PREVODI, SAMO ZA INTERNU UPOTREBU

B) skladistiti na temperaturi ispod 25 °C

PODRUCIE PRIMENE

Sikaflex®-515 je viSenamenska masa za
zaptivanje pogodna za veéinu industrijskih
primena zaptivanja. Proizvod ima veoma
dobra zaptivna svojstva za unutrasnju i
spoljasnju primenu. Sikaflex®-515 dobro se
vezuje na materijale kao Sto su metali, ABS,
PC, FRP materijali i drvo. PotraZiti savet
proizvodaca i izvrsiti ispitivanja na stvarnim
podlogama pre upotrebe proizvoda Sikaflex®-
515 na materijalima sklonim pucanju usled
naprezanja. Proizvod mogu da koriste
iskljucivo iskusni profesionalci. Treba izvrsiti
ispitivanja na stvarnim podlogama i uslovima
kako bi se osigurala prionljivost i
kompatibilnost materijala.



MEHANIZAM STVRDNJAVANJA
Sikaflex®-515 stvrdnjava u dodiru sa vlagom iz
vazduha. Pri niskim temperaturama sadrzaj
vode u vazduhu je generalno niZi i proces
stvrdnjavanja protice nesto sporije (pogledati
dijagram 1)stvrdnjava u dodiru sa vlagom iz
vazduha. Pri niskim temperaturama sadrzaj
vode u vazduhu je generalno niZi i proces
stvrdnjavanja protice nesto sporije (pogledati
dijagram 1).

10
E s
£ -
- I
5 6 e
[S) Prs
5
v 4 e
f) r
c ,
s .
L2 2 7
'J_: L 23°C/50%r.h.
O 10°C/50%r.h.
0
0 2 4 6 8 10
Time [days]

Dijagram 1: brzina stvrdnjavanja proizvoda Sikaflex®-515

OTPORNOST NA HEMIKALIJE
Sikaflex®-515 je generalno otporan na svezu
vodu, morsku vodu, razblazene kiseline i
razblazene kausti¢ne rastvore; privremeno
otporan na goriva, mineralna ulja, biljne i
Zivotinjske masti i ulja; nije otporan na
organske kiseline, glikolni alkohol,
koncentrovane mineralne kiseline i kausticne
rastvore ili rastvarace.

NACIN PRIMENE

Priprema povrsine

Povrsine moraju biti Ciste, suve i bez
masnoca, ulja i prasSine. Obrada povrsine
zavisi od specificne prirode podloge i
presudna je za dugotrajno vezivanje. Saveti za
pripremu povrSine mogu se pronadi u
aktuelnom izdanju odgovarajuce Sika Tabele
za prethodnu obradu podloge. Uzmite u obzir
da se dati predlozi zasnivaju na iskustvu i da ih
u svakom slucaju treba proveriti ispitivanjem
na originalnim podlogama.

NanosSenje materijala

Sikaflex®-515 moZie se obradivati na
temperaturama izmedu 5°C i 40°C, ali treba
uzeti u obzir promene reaktivnosti i svojstva
primene. Optimalna temperatura podloge i
mase za zaptivanje je izmedu 15°Ci 25°C.
Sikaflex®-515 moze se obraditi ru¢nim,
pneumatskim ili elektri¢nim klipnim pistoljem,
kao i pumpnom opremom. Za savet pri
odabiru i postavljanju odgovarajuceg
pumpnog sistema, obratite se Odeljenju
sistemskog inZenjeringa Sika industrije.
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Sika Srbija d.o.o.
Patrijarha Pavla 1
22310 Simanovci
Srbija

Tel: +381 22 2155 777
www.sika.rs

Zavrina obrada

Zavrsna obrada se izvodi unutar vremena
formiranja pokorice na masi za zaptivanje.
Preporucuje se upotreba Sika® Tooling Agent
N sredstva za izgladivanje povrsine.
Prikladnost i kompatibilnost drugih sredstava
za zavrSnu obradu mora se ispitati pre
upotrebe.

Uklanjanje materijala

Nestvrdnuta masa za zaptivanje Sikaflex®-515
moze se ukloniti sa alata i opreme koristeci
rastvarac Sika® Remover-208 ili neki drugi
odgovarajuci rastvarac. Kad se proizvod
stvrdne, moZe se ukloniti iskljucivo
mehanickim putem. Ruke i koZu izloZenu
lepku odmah treba oprati maramicama za
ruke kao Sto je Sika® Cleaner-350H ili
odgovarajuc¢im industrijskim sredstvima za
¢is¢enje ruku i vodom.

Nemojte koristiti rastvaraé/razredivac na kozi!

Farbanje

Na proizvod Sikaflex®-515 najbolje je naneti
boju unutar vremena formiranja pokorice.
Ukoliko se boja nanosi nakon formiranja
pokorice na masi za zaptivanje, prionljivost
moze da se poboljSa obradom spojnica
koriste¢i Sika® Aktivator-100 ili Sika®
Aktivator-205 pre nanosenja boje. Ako boja
zahteva proces pecenja (> 80 °C), najbolji
ucinak se postiZze ako se dopusti masi za
zaptivanje da se prvo potpuno stvrdne. Sve
boje moraju biti testirane sprovodenjem
preliminarnih ispitivanja u uslovima
proizvodnje. Elasti¢nost boja je obi¢no niza od
elasti¢nosti mase za zaptivanje. To moze
dovesti do pucanja boje u podrucju spoja.

DODATNE INFORMACIJE

Ovde navedene informacije sluze samo kao

opSte smernice. Saveti o specifi¢nim

primenama dostupni su na zahtev kod Sika

Tehnicke sluzbe.

Primerci sledecih publikacija dostupni su na

zahtev:

* Bezbednosni list proizvoda

= Sika Tabela za prethodnu obradu podloge

= Opste smernice

* Lepljenje i zaptivanje koristedi
jednokomponentni proizvod Sikaflex®

INFORMACIJE O PAKOVANJU

Kartusa 300 ml
Unipack 600 ml
Kanta 231
Bure 2001

NAPOMENE

Svi tehnicki podaci navedeni u ovom
Tehni¢kom listu zasnovani su na
laboratorijskim ispitivanjima. Konkretne
izmerene vrednosti mogu varirati usled
okolnosti na koje ne mozemo da uti¢emo.

EKOLOSKE, ZDRAVSTVENE |
BEZBEDNOSNE INFORMACIE

Korisnici mogu nadi informacije i savete o
bezbednom transportovanju, rukovanju,
skladistenju i uklanjaju hemijskih proizvoda u
najnovijem Bezbednosnom listu koji sadrZi
fizicke, ekoloske, toksikoloske i druge podatke
o bezbednosti.

PRAVNA POUKA

Informacije, a narocito preporuke o primeni i
krajnjoj upotrebi Sika® proizvoda date su
verodostojno i bazirane su na aktuelnim
saznanjima i iskustvima u slu¢ajevima kada su
proizvodi pravilno uskladisteni, upotrebljeni i
kada se sa njima rukuje pod normalnim
uslovima. U praksi, razlike u materijalima,
podlogama i stvarnim uslovima na licu mesta
su takve da se nikakva garancija ne moze dati
u pogledu neodgovarajuée kupovine ili
pogodnosti za odredenu svrhu. Nikakva
pravna odgovornost ne moze nastati, niti
proisteéi na osnovu ovih informacija kao ni na
osnovu bilo kojih pismenih preporuka ili
ponudenih saveta. Iskljuciva prava trecih lica
moraju se poStovati. Sve primljene
porudZzbine su podloZne tekuéim uslovima
prodaje i isporuke. Korisnici uvek treba da
budu upoznati sa najnovijim izdanjem
tehnickog lista za Zeljeni proizvod, ¢ija se
kopija moze dobiti na zahtev.
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